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Der Materialklassiker fur heute
Thonet und das Bugholz

Die Geschichte des gebogenen Massivholzes
Was der Visionar Michael Thonet einst austiiftelte, ist bis heute zeitgeman

Wer Holz biegen will, muss es (berlisten. Genauer gesagt, zwei der Hauptbestandteile: die Zellulose,
die dem Holz Zugfestigkeit verleiht, und das Lignin, das flr die Druckfestigkeit zustandig ist. Um das
Naturmaterial bearbeiten zu kbnnen, missen sich sowohl die Zellulose als auch das Lignin
entspannen — sonst wiirde es brechen. Der Trick? Das Holz wird unter Druck mit Wasserdampf
gesattigt. So wird die Zellulose dehnbarer und das Lignin weich und das nun elastische Holz lasst
sich bereitwillig entlang der Faserrichtung verbiegen — um nach dem Trocknen in der neuen Form
genauso stabil und belastbar zu sein wie zuvor. Als Michael Thonet im 19. Jahrhundert mit dem
Biegen von Holz experimentierte, war es allerdings beileibe keine neue Erkenntnis, dass sich das
Naturmaterial mit Hitze und Feuchtigkeit verformen Iasst: Schon die Hochkulturen des Altertums
hatten sich diese Eigenschaft zunutze gemacht, etwa im Schiffbau. Und doch gelang dem Tischler mit
dem Biegen von Massivholz eine revolutionare Erfindung. Der sterreichische Staat verlieh dem
Unternehmen Gebriider Thonet dann auch 1856 das Privileg zur ,Anfertigung von Sesseln und
Tischflissen aus gebogenem Holze, dessen Biegung durch Einwirkung von Wasserdampfen oder
siedenden Flussigkeiten geschieht.

Was nichtern klingt, war tatsachlich eine Revolution: Michael Thonet und seine flinf Séhne konnten
mit ihrem patentierten Biegeverfahren die Art und Weise, wie Mobel hergestellt wurden, auf
grundlegende Weise verandern. Statt Einzelstlicke oder Kleinserien aufwandig von ausgebildeten
Tischlern fertigen zu lassen, konnten sie nun Stiihle, Sessel, Tische, Hocker und allerhand
Kleinmdobel arbeitsteilig und in Serie produzieren — von angelernten Arbeiterinnen und Arbeitern in
eigenen Fabriken und unter Einsatz von Maschinen. Die Thonets vollzogen als Erste die
Industrialisierung in der Mdbelherstellung und eroberten dank konkurrenzlos glnstiger Produkte und
innovativen Vertriebs die Markte weltweit. Das Sinnbild dieser Revolution ist zweifellos der
millionenfach produzierte Stuhl Nr. 14, heute 214. Die Ikone aus elegant gebogenen Buchenholz-
Staben darf in keiner Abhandlung tiber Mdbelgeschichte fehlen.

Doch die Revolution brauchte einen ziemlich langen Anlauf. Denn auch wenn das Wissen Uber die
Verformbarkeit von Holz schon vorhanden gewesen war, so waren die Einsatzmdglichkeiten
begrenzt, an eine Fertigung im gréReren Malstab nicht zu denken. Seit den 1830er-Jahren
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experimentierte Michael Thonet deshalb zunachst in Boppard am Rhein und spater in Wien mit dem
Biegen und Furnieren von Stabchen. Er kochte sie in Leim, verleimte sie zu Paketen, zwangte sie in
Formen, schnitt die Pakete auf und furnierte sie anschlieRend, etwa, um die Seiten- und Riickenteile
seines ,Bopparder Stuhls® herzustellen. Dieses ,Schichtverleimen® genannte Verfahren eignete sich
gut, um standardisierte Teile in extravagant geschweiften Formen zu fertigen. Andere Mobeltischler
hatten Anfang des 19. Jahrhunderts bereits mit ahnlichen Techniken gearbeitet. Doch diese
Verfahren hatten ihre Grenzen: So waren beispielsweise die Leime aus Tierknochen oder -hduten
nicht resistent genug gegen Feuchtigkeit. Der Export von schichtverleimten Stihlen per Schiff
scheiterte schon am feuchten Klima im Laderaum.

Erst als sich Michael Thonet auf massives Holz als Werkstoff verlegte, gelang es ihm, seine Vision
von der industriellen Herstellung von Mébeln in die Realitdt umzusetzen. Aufwandige
Produktionsschritte wie das Verleimen oder das nachtragliche Furnieren fielen weg. Daflir musste
Thonet das Holzbiegen allerdings von Grund auf neu erfinden. Sein bis heute bei Thonet genau auf
dieselbe Weise eingesetztes Verfahren funktioniert folgendermafen: Das Holzteil wird zunachst in
Form gedrechselt und im Dampfkessel mithilfe von Wasserdampf gekocht. An dem so aufgeweichten
Werkstlck wird — und das ist entscheidend — ein Metallband befestigt. Das Band nimmt die beim
Biegen auf das Holz einwirkenden Zugkrafte auf. Ohne das Band wirde das Holz brechen. Das
vorbereitete Werkstiick wird dann von zwei Personen in die Biegeform gebogen. Wahrend das
Verfahren schon Mitte des 19. Jahrhunderts ausgereift war, verbesserten die Thonets kontinuierlich
die Konstruktionsweise der Stiihle und Sessel. Beispielweise ersetzten sie aufwandige
Leimverbindungen durch Verschraubungen, bis schlief3lich alle Teile aulRer der Sitzflache aus
vollstandig massiv gebogenem Buchenholz bestanden. Auch ein stabilisierender Ful3ring kam noch
hinzu.

Die von Michael Thonet erfundene Technologie erwies sich als duferst flexibel: Aus den
Grundelementen — verschieden lange, gerade oder gebogene Buchenholzstiicke — lieRen sich nicht
nur unzahlige unterschiedliche Stiihle und Sessel herstellen. Zum Programm gehdrten auch
Schaukelstlhle, TischfiiRe, Garderoben und sogar Schlitten, Wiegen oder Leuchter. Ein weiterer
Vorteil: Bugholzmdbel sind, obwohl aus massivem Material, vergleichsweise leicht und trotzdem
stabil. Denn der Querschnitt der Stabe kann an die jeweilige Belastung angepasst werden: Wo grof3e
Krafte aufgenommen werden missen, etwa an der Verbindung von Hinterbein und Sitzrahmen, sind
die Holzer starker dimensioniert als an weniger beanspruchten, flexiblen Partien wie der
Rickenlehne. Diese Effizienz, d. h. die materialgerechte Verarbeitung und die Gestaltung aus
standardisierten Teilen, war wegweisend: Mit dem Bugholz nahm Thonet viele Themen des
Industriedesigns der Moderne vorweg. Deswegen wird der Kaffeehausstuhl Nr. 14 auch als erstes
Designmobel Giberhaupt angesehen. Zugleich ist Bugholz immer noch duerst zeitgemal: Als
nachwachsender, regionaler und nicht gesundheitsschadlicher Werkstoff, der sich gut anfiihlt und
wohnlich wirkt, ist er sympathischer als manch anderes Material. Selbst wenn das Holz dafir erst
einmal ein bisschen Uberlistet werden muss, damit es sich zu Kurven und Schleifen biegen lasst.
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